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1. Ïîâåðõíîñòü îñíîâàíèÿ î÷èñòèòü îò ãðÿçè, ïûëè 
è îòñëîåíèé. Íàíåñòè ãðóíòîâêó ãëóáîêîãî 
ïðîíèêíîâåíèÿ. Íå îáðàáàòûâàòü ïîâåðõíîñòè ïðè 
òåìïåðàòóðå âîçäóõà è îñíîâàíèÿ íèæå +10 Ñ. 

2. Ñåòêó øòóêàòóðíóþ ìåòàëëè÷åñêóþ êðåïèòü íà 
åðøåíûå ãâîçäè 4,0õ40 (êîíóñíûå). Âñå âíåøíèå 
óãëû çäàíèÿ, à òàêæå óãëû îêîííûõ è äâåðíûõ 
ïðîåìîâ, óñèëèòü ïëàñòèêîâûìè óãîëêàìè ñ 
âêëååíîé ñåòêîé. Ïðè ñîåäèíåíèè äâóõ ñåòîê, 
øèðèíà ïåðåõëåñòà äîëæíà áûòü íå ìåíåå 100 ìì.

3. Âûñòàâèòü ìàÿê øòóêàòóðíûé ñ øàãîì 
800-1000ìì*.

4. Íàíåñòè øòóêàòóðíóþ ñìåñü Êíàóô Unterputz 
(èëè àíàëîã).

5. Íàíåñåíèå äåêîðàòèâíîãî ïîêðûòèÿ ïðîèçâîäèòü 
òîëüêî ïîñëå ïîëíîãî âûñûõàíèÿ øòóêàòóðíîãî 
ñëîÿ. Ïåðåä íàíåñåíåíèåì äåêîðàòèâíîé 
øòóêàòóðêè Minerals Bark Êàðîåä (èëè àíàëîã) 
îáðàáîòàòü îñíîâàíèå ãðóíòîì Sill Primer (2100) 
(èëè àíàëîã). Íàíåñåíèå äåêîðàòèâíîé øòóêàòóðêè 
ïðîèçâîäèòü íå ðàíåå, ÷åì ÷åðåç 12 ÷àñîâ ïîñëå 
íàíåñåíèÿ ãðóíòà. Ïîñëå òîãî, êàê íàíåñåííûé íà 
ñòåíó ðàñòâðîð íà÷íåò ñõâàòûâàòüñÿ, âûïîëíèòü 
äåêîðàòèâíûé ðèñóíîê.

* - øàã ìàÿêîâ ðåêîìåíäîâàííûé, ïðè íåîáõîäèìîñòè ìîæåò èçìåíÿòüñÿ, íî íå 
âëèÿòü íà êà÷åñòâî âûïîëíåíèÿ ðàáîò. 


